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@ Verfahren und Vorrichtung zur Prufung des Ansprechdrucks eines Sicherheitsventils vor Ort 
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Zur Prufung des Ansprechdrucks eines Sicherheitsventils 
vor Ort wird eine In seiner Offnungsrichtung wirkende Kraft 
kontinuierlich bis zum durch ausstromendes Medium aku- 
stisch wahrnehmbaren Ansprechen des Sicherheitsventils 
gesteigert, so daf^ unter Bezugnahnoe auf die Ventildich- 
tungsflache ein Druck In dlesem Zeitpunkt ermittelt und un- 
ter Berucksichtigung des gesondert gemessenen D rucks vor 
dem Sicherheitsventil als Ansprechdruck direkt angezeigt 
werden kann. Die dazu benutzte Vorrichtung hat eine ventil- 
seitlge Anschlu&scheibe und eine Stutzscheibe, die durch 
Verbindungsstangen zu einem Rahnnen verbunden sind, eine 
mit dem Sicherheitsventil in Etngriff bringbare Koppelungs- 
einrichtung, mit der eine in Offnungsrichtung des Sicher- 
heitsventils wirkende. rahmenseitig gehattene Hubeinrich- 
tung verbunden ist, welcher eine Kraftmeftzelle zugeordnet 
ist, und eine Einrichtung zum Messen des Drucks vor dem 
Ventil. Die IHubeinrichtung weist ein Zwischenstuck (4) an 
der Stutzscheibe (2) mit einem Drucklager (7) fur eine von 
IHand betatigbare Schraubensptndel (6) auf, die in Gewinde- 
eingriff mit einer im Zwischenstuck (4) axial verschieblich 
gefuhrten Hebehulse (6) steht, welche ihrerseits mit einer 
Halterung (11, 12, 13) fur die die Koppeiungseinrichtung (16, 
17. 18) tragende Kraftme&zelle (14) verbunden ist, wobel mit 
der Kraftme&zelle (14) und der Einrichtung (20) zum Messen 
des Drucks vor dem Sicherheitsventil eine Anzeigeeinrich- 
tung (21 ) gekoppelt ist. 
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1. Verfahren zur PrQfung des Ansprechdrucks eines 
Slcherheitsventils vor Ort. bei welchem auf das Si- 
cherheitsventil eine in seiner Offnungsnchtung wir- 5 
kende Kraft angreifen gelassen wird, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB diese Kraft kontinuierhch bis 
zum durch ausstromendes Medium akustisch wahr- 
nehmbaren Ansprechen des Sicherheitsventils ge- 
steigert wird. so daB unter Bezugnahme auf die lo 
VentildichtungsHache ein Druck in diesem Zeit- 
punkt ermittelt und unrer Berucksichtigung des ge- 
sondert gemessenen Drucks vor dem Sicherheits- 
venta als Ansprechdruck direkt angezeigt warden 
kann. 

2 Vorrichtung zur DurchfQhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1 mit einer ventikeitigen AnschluB- 
sciieibe und einer Stutzscheibe. die durch Verbin- 
dungsstangen zu einem Rahmen verfjunden smd, 
mit einer mit dem Sicherheitsventil in Eingriff 20 
bringbaren Koppelungseinrichtung. mit der eine m 
Offnungsrlchtung des Sicherheitsventils wirkende, 
rahmenseitig gehaltene Hubeinrichtung verbunden 
ist. welcher eine KraftmeBzelle zugeordnet ist. und 
mit einer Einrichtung zum Messen des Drucks vor 25 
dem Ventil, dadurch gekennzeichnet daB die Hub- 
einrichtung ein ZwischenstOck (4) an der Stutz- 
scheibe (2) mit einem Drucklager (7) fur erne von 
Hand betatigbare Schraubenspindel (6) aufweist, 
die in Gewindeeingriff mit einer im Zwischenstuck 30 
(4) axial verschieblich gefiihrten Hebehulse (6) 
steht, welche ihrerseits mit einer Halterung (11, 12, 
13) fur die die Koppelungseinrichtung (16, 17, ih; 
tragende KraftmeBzelle (14) verbunden ist, wobei 
mit der KraftmeBzelle (14) und der Einrichtung (20) 35 
zum Messen des Drucks vor dem Sicherheitsventil 
eine Anzeigeeinriditung (21) gekoppelt 1st. 
3. Vorrichtung nach Anspruch 2. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Halterung fur die KraftmeBzelle 
(14) eine obere Druckplatte (11) mit einem zentra- 40 
len Gewindebolzen (10) aufweist. auf den erne 
Oberwurfmutter (9) mit einer konischen Innen- 
schulter aufgeschraubt ist. mit der erne als Kugel- 
flache ausgebildete AuBenschulter (gi) der Hebe- 
hulse (8) "m Eingriff steht. 45 
4 Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3. dadurch 
gekennzeichnet. daB die Koppelungsemnchtung ei- 
nen mit der KraftmeBzelle (14) verbundenen An- 
schluBring (16) aufwdst, an dem an Stangen (17) em 
Hebering (18) gehaltcn ist, der eine Bohrung mit so 
einer sich konisch erweitemden Trichterflache aul- 
weist, mit der eine Kugelflache einer Hebescheibe 
(gi) in Eingriff steht, die ventilseitig festlegbar ist. 



Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren. welches die Pru- 
fung des Ansprechdrucks von Ventilen vor Ort ermog- 
licht. sowie eine MeBvorrichtung, welche wegen ihrer 
cinfachen Konstruktionen unter schweren Gelandebe- eo 
dingungen auch leicht und schnell an Ort und Stelle 
transportabel ist Ihre Betatigung erfolgtmechanisch. so 
daB die Mdglichkeit des Auftretens von Schaden mini- 

Zur Erstellung der ProzeBverfahren der Erdol- und 65 
Gasol- sowie der chemischen und mit ihr verwandten 
Industriezweige bzw. zum Treiben der Warmekraftma- 
schinen und zur VerwirkUchung der Warmeubergabeta- 



tiskeiten sind Medien anzuwenden, die emen groBeren 
Druck als den atmosphSrischen aufweisen und Appara- 
teA(^orrichtungen.diealldasbeinhalten. 

Eine der potenziellsten Gefahren stellt bei solchen 
Vorrichtungen der eventuelle Aufbau eines unzulassi- 
gen Oberdrucks dar. der zur Schadhaftwerdung und Ex- 
plosion der Vorrichtung fuhren kann. Allem der Sti - 
stand der Drucksysteme ruft schon belangvoUe Verlu- 
ste. Produktionsausfalle hervor. Ihre eventuelle Zersto- 
rung/Zertriimmerung verursacht schwere matenelle 
Verluste, oft personelle Verietzungen und verlangt auch 
menschliches Leben. Es ist deswegen die Sicherung ge- 
gen die gefahrlichen UberdrQcke als erne besonders 
wichtige Aufgabe in der Industrie anzusehen. 

Zur Oberdrucksicherung der fur verschiedene verf ah- 
renstechnische Zwecke vorgesehenen Druckbehalter. 
Kessel und Rohrieitungen werden im allgememen S>i- 
cherheitsventile eingesetzt Diese Armaturen mussen, 
bevor sie an der Betriebsstelle angebracht werden, auf 
den erforderlichen Ansprechdruck eingestellt werden. 
Es ist ublich, die Einsteliung in einer Werkstatt, am Prut- 
stand mit einem neutralen Gas mit Raumtemperatur 
Oder mit Hilfe einer Flussigkeit durch Erhohung des 
Drucks vor dem Ventil sowie durch VersteUung der 
FederspannschraubedesVentilesdurchzufuhren. 

Unter Ansprechdruck versteht man den Drucl^bei 
dem das Ventil infolge des anfanglichen Ansprechens 
mit Ohr gut horbar pfeifend oder knallartig schaUt. Bei 
der Wahmehmung dieses Schalleffektes entspricht der 
am Manometer abgelesene Druck dem Ansprechdruck. 

Unter Betriebsbedingungen kann sich aber der An- 
sprechdruck des Ventiles durch gewisse Einflusse auch 
verandem. Er kann z. B. wegen Klebenbleiben des Ke- 
gels Oder der Einklemmung der einzelnen Teile in ge- 
f ahrlichem MaBe ansteigen. 

Die Wahrscheinlichkeit, daB das Ansprechen bei dem 
vorgeschriebenen Wert eintrifft, kann in groBem MaBe 
erheht bzw. das Risiko. daB das Ventil "'cht anspncht. 
durch eine Kontrolle der Funktionsf ahigkeit dw Venu- 
les an der Einbaustelle in bestimmten Zeitebstanden. 
wesentlichverringert werden. K»i,o„nt^n 
Im Falle der aus der Literatur und Praxis bekannten 
Prufverfahren des Ansprechdrucks von Sicherheitsven- 
tilen wird die zum Ansprechen des Sicherheitsventdes 
erforderliche Mehrkraft nicht durch Erhohung des vor 
dem Ventil herrschenden Betriebsdrucks.sondern durch 
Nachziehen der Spindel erzeugt Die Ziehkraft wird 
durch pneumatisch oder hydraulisch be^tigte Zylmder 
und die zugehorigen Mittel verwirklicht D»e jOr Je 
PrQfung charakteristischen und gemessenen phys'Kau- 
schen Mengen /Druck vor dem Ventil. Hub, Ziehkraft 
Oder der hydraulische bzw. pneumatische Druck/ wer- 
den im allgemeinen geschrieben und der Ansprechdruck 
wird daraus durch nachtragliche Auswertung bzw. extra 
durch Rechnungen ermittelt Ein gemeimamer Kennt- 
wert dieser MeBvorrichtungen ist also. daB der Wert des 
Ansprechdrucks zum Zeitpunkt des Ansprechens des 
Ventiles nicht absof ort geliefertwird. 

Im Artikel von Michael Tomko: Detemune Safety 
Valve Setting Without Popping /Southern Power and 
Industry. 1963 Nr. 2 Seite 54-56/ wird erne hydraulisch 
betatigte Vorrichtung beschrieben. die auf emem zyhn- 
drischen Gerust oben angebracht einen hydrauhschen 
Zylinder beinhaltet Am Kolben des hydrauhschen Zy- 
linders ist die Spindel durch einen Bugel mit Gewinde- 
ausfOhrung angeschlossen. Die hydrauhsche Kraft wrd 
mittels einer Handpumpe erzeugt welche m der Nane 
der Vorrichtung angebracht werden kann. Der An- 
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sprechdruck des Ventils errechnet sich aus der Koiben- 
flache, dcm Oldruck, dem vor dem Ventil herrschenden 
Druck und der Kegelflache mit Hilfe einer Formel. 

Im Prospekt der Fa. FURMANITE "Prufung von Si- 
cherheitsventilen bei laufender Anlage mit dem TREVI- 
TEST* ist eine Vorrichtung beschrieben, in der im In- 
nenraum des Rahmentragwerkes, welches aus einem an 
das zu prufende Ventil angeschlossenen ringformigen 
Unterteil, zwei Staben und oberem Verbindungsjoch 
besteht, ein hydraulischer Zylinder sitzt, an dessen Welle 
eine JCraftmeBzelle und ein an die Ventilstange ange- 
paBtes Verbindungsstiick mit Klauen vorzufinden sind. 
Die am Ventilgehause montierte VersetzungsmeBvor- 
richtung ist ebenfalls an die Ventilstange angepaBt. 
Durch ein dreikanaiiges Instrument werden die elektri- 
schen Zeichen von der KraftmeBzelle, der Versetzungs- 
meBvorrichtung und vom Innendruck des Ventils in ein 
Diagramm umgewandelt, wovon die erforderlichen Pa- 
rameter zur Errechnung des Ansprechdrucks abgelesen 
werden k5nnen. 

Im Artikel von H. Murmi: Setting the Popping Point 
of Safety Valves While at Reduced Boiler Pressure 
/Journal of Engineering for Power, die Ausgabe vom 
Jul] 1967, Seiten von 311 bi 315/ wird ebenfalls eine 
hydraulisch betatigte Vorrichtung beschrieben. Auf ei- 
nem Starrbau, bestehend aus einer unteren und oberen 
Tragplatte und zwei VerbindungssSulen, befindet sich 
der hydraulische Zylinder. Im Innenraum des Starrbaues 
ist das AnschluBstiick der Kolbenstange auf dem Kol- 
ben des einhangenden hydraulischen Zylinders mon- 
tiert 

Daran schlieBen sich die stellbare Hiilse und das Ge- 
windestiick der Ventilstange an. Diese Vorrichtung 
kommt auf die Kappe des zu prufenden Ventils, Der 
hydraulische Zylinder wird mittels Handpumpe betatigt. 

Die Kraftwirkung des hydraulischen Zylinders zieht 
die Ventilstange in Richtung der Ventilfeder und hilft 
dem Druck vor dem Ventil das Ventil zu offnen. Der 
hydraulische Druck und der Druck vor dem Ventil sind 
zu registrieren. Aus den Registrierungen kann der An- 
sprechdruck extra ausgewertet werden. 

Die Vorrichtung ist so aufgebaut, daB der hydrauli- 
sche Kolben die Stange des Sicherheitsventils in der 
Mittellinie der Ventilstange aufziehen kann. Die den hy- 
draulischen Zylinder tragende Platte bewegt sich frei 
auf der oberen Platte, um die Ventilstange vor dem 
Erscheinen des hydraulischen Drucks in eine gerade Li- 
nie zu bringen. 

In der Patentbeschreibung mit Registriernummer 
20 62 812 wird ein ebenfalls hydraulisch betatigtes Ven- 
tilprQfgerat bekanntgemacht 

Hierbei Hndet man auch ein starres Rahmentragwerk. 
Auf der oberen Platte montiert, befindet sich im Innen- 
raum der hydraulische Arbeitszylinder. An dessen Kol- 
ben sitzt eine KraftmeBzelle. Es beinhaltet noch ein Auf- 
spannf utter und einen Koppler, der die Stange des zu 
prufenden Ventils mit dem Gerat verbindet. 

Das Ausgangssignal der Zelle wird auf eine Regi- 
striereinrichtung mit drei Fedem gefiihrt /das sogar 
auch gegen ein System, das digitale Zeichen herstellt, 
ausgetauscht werden kann/. Das Zeichen des Druck- 
transmitters, der den Druck im Inneren des Ventils an- 
zeigt, sowie das 2^ichen des den Hub der Ventilstange 
anzeigenden Bewegungsteils werden ebenfalls auf die 
Registrier ein richtung gefuhrt. 

Die Einachsichkeit des Hubes wird durch die im 
Koppler vorhandene universelle Anpassung gewahrlei> 
stet Der Ansprechdruck wird aus den Registraten er- 



mitielt. 

In der Patentbeschreibung der USA Reg. 44 22 322 
wird eine Vorrichtung zur zeitweiligen Prufung von Si- 
cherhehsventiien bekanntgemacht. Diese Vorrichtung 
5 beinhaltet ebenfalls ein starres Rahmentragwerk, in des- 
sen Innenraum ein hydraulischer Arbeitszylinder und 
eine KraftmeBzelle sitzen. Sie beinhaltet des weiteren 
ein Aufspannfutter mit Gelenkspannbacken, dessen 
Spannbacken mit Hackenverschliissen versehen sind. 

10 Am Starrbau wurde eine Balancierstange angebracht, 
die sich in Abhangigkeit vom Hub der Ventilstange auf 
der festen Konstruktion verschiebt Diese Verschiebung 
liefert eines der zur Auswertung notwe'ndigen Zeichen. 
Das andere wird vom Kraftmesser geliefert, wahrend 

15 das dritte Zeichen der Druck im Inneren des zu prufen- 
den Ventils ist. Die Zeichen/GroBen werden zur Aus- 
wertung an einer Registriereinrichtung festgehalten. 
In der Bedienungsanweisung der Fa. TAI, Mailand ist 
^ ein pneumatisches Gerat zur wahrend des Betriebes 

20 vorzunehmenden Eichungsprufung der Sicherheitsven- 
tile A-SV-400 und A-SV-401 beschrieben. Das Prufgerat 
wird hierbei auch auf einem starren Rahmentragwerk 
aufgebaut. Der pneumatische Arbeitszylinder wird vom 
oberen Laufwerk getragen. Der Koppler befindet sich 

25 an der in den Innenraum des Rahmentragwerkes hinein- 
reichenden Kolbenstange, die an die Ventilstange ange- 
paBt ist. 

Der Ansprechdruck wird durch Erhohung des Drucks 
vom pneumatischen Arbeitszylinder unter Zugrundele- 

30 gung der bei der Offnung des Ventils angezeigten Para- 
meter mit Hilfe einer Formel berechnet 

Der Nachteil der bekannten pneumatisch betatigten 
Ventilprufgerate ist, daB die Leitungen und die den Ol- 
druck erzeugende Vorrichtung — auch wenn sie eine 

35 verhaltnismaBig kleine handbetatigte Olpumpe ist — 
sowie die MeBgerate /MeBbriicke, Registriereinrich- 
tung/ den Transport an Ort und Stelle in groBem MaBe 
verhindern und bei einer pneumatischen Betatigung, 
nachdem zum Aufbau des Drucks ein Kompressor er- 

40 forderlich ist, kann eine Prufung an Ort und Stelle ohne 
Fahrzeug z. B. im Falle einer Gasleitung im Freien nicht 
einmal vorgestellt werden. Solche Prufgerate sind z. B. 
bei den auf dem Dach einer Stahlkonstruktion in der 
chemischen Industrie durchzufiihrenden Priifungen 

45 Oder in Atomkraftwerken in Schleusensystemen ver- 
kehrend nur mit Not und Muhe zu gebrauchen. 

Die Zusammenstellung, die Eichung der hydrauli- 
schen bzw. pneumatischen Kraftentfaltungseinheiten 
sowie der MeBinstrumente sind zeitraubend und bedur- 

50 fen im allgemeinen der Zusammenarbeit von mehreren 
Leuten. Die Fehlerempfindlichkeit ist verhSltnismaBig 
groB. Den weiteren Nachteil bildet, daB der im hydrauli- 
schen Oder pneumatischen Zylinder entstehende. durch 
die Reibung hervorgerufene Druck zu bestimmen ist 

55 und wegen der Bestimmung des Nettodrucks abzuzie- 
hen ist. 

Die Zielsetzung der Erfindung ist ein Verfahren, wel- 
ches eine unmittelbare Bestimmung des Ansprech- 
drucks der Ventile ermoglicht sowie eine MeBvorrich- 
60 tung einfachen mechanischen Aufbaues und einfacher 
Betatigung zustandezubringen, welche unter schweren 
Bedingungen auch leicht und schnell an Ort und Stelle 
gebracht werden kann. 

Wegen ihrer einfachen Bauweise bedarf sie keiner 
65 besonderen Fachkenntnisse, die Moglichkeiten ihrer 
Schadhaftwerdung sind minimal. Zum Transport und 
Bedienung reicht eine Person aus. 

Die Erfindung ist ein Verfahren zur zweckmaBigen 
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ortlichen Prufung des Ansprechdrucks von Sicherheits- 
ventilen, wobei aus der zur Erhebung des zwischen den 
Dichtflachen bestehenden Dichtungsdrucks erzeugien 
fortdauernd ansteigenden SuBeren Ziehkraft und aus 
der charakteristischen Dichtflache des Ventils. vor dem 5 
Ventil ein kontinuierlicher, relativer Druckanstieg nach- 
gewiesen wind und der Ansprechdruck gleichzeitig mit 
dem Ansprechen des Ventils horbaren Schalleffekt un- 
ter Berucksichtigung des Drucks vor dem Ventil ab so- 
fort vergegenwartigt wird. i o 

Die tragbare MeBvorrichtung zur Verwirklichung des 
Verfahrens nach der Erfindung. welche ein aus einer 
unteren AnschluBscheibe, oberer Stutzscheibe, Verbin- 
dungssaulen bestehendes Rahmentragwerk. eine Kraft- 
meBzelie. ein Instrument fOr die Anzeige des Ansprech- is 
drucks besitzu an die obige Stutzscheibe zweckgemaB 
angepaBte Gewindezwischenstuck, an den oberen Teil 
des Zwischenstucks vorteilhaft durch FuBiager befestig- 
te mit Handrad versehene Schraubenspindel, an die 
Schraubenspindel mit Gewinde angeschlossene, im in- 20 
neren Teil des Zwischenstucks in beweglicher Weise 
angebrachte Hebehulse, am unteren Teil der Hebehulse 
eine Gestaltung mit Kugeiflache, an die Kugelflachen- 
gestaltung der Hebehulse auRiegende Oberwurfmutter 
mit konischer Auflage, an die Oberwurfmutter durch 25 
eine Gewindeeinlage angeschlossene obere Druckplat- 
te, an die obere Druckplatte vorteilhaft durch Schrau- 
ben befestigte untere Druckplatte, zwischen den zwei 
Druckplatten angebrachte KraftmeBzelle, an die Kraft- 
meBzelie ebenfalls durch Schrauben angeschlossenen 30 
AnschluBring, an den AnschluBring durch Gestange an- 
geschlossenen eine konische Auflageflache aufweisen- 
den, eine Bohrung besitzenden Hebering, auf dem He- 
bering an einer Kugeiflache aufliegende, an die Spindel/ 
Stange des zu prufenden Ventils zweckmaBig mit Ge- 35 
winde angeschlossene Hebescheibe, mit der KraftmeB- 
zelle in Verbindung stehendes den Ansprechdruck an- 
zeigendes Instrument hat, an welches ein DruckmeBge- 
rat/Manometer auch zur Messung des Drucks vor dem 
Ventil angeschlossen ist. _ 40 

Das der Erfindung entsprechende Verfahren sowie 
die Vorrichtung zur deren Verwirklichung zeigt das 
Bild, in dem ein Ausfuhrungsbeispiel fur eine tragbare 
MeBvorrichtung zur ortlichen Messung des Ansprech- 
drucks von Sicherheitsventilen dargestellt isL Die MeB- 45 
vorrichtung besteht aus einer sich an das Sicherheits- 
ventil BSZ anschlieBenden AnschluBscheibe 1. oberer 
Stutzscheibe 2. sowie aus einem durch zwei Saulen 3 
zusammengehaltenen Rahmentragwerk. 

An der oberen Stutzscheibe 2 ist ein Zwischenstuck 4 50 
bef estigt, welches zum Einbau der mit Handrad 5 verse- 
henen Schraubenspindel 6 mit FuBiager 7 /oder andere 
Verlagerungslosung/ und zur Fuhrung der an die 
Schraubenspindel 6 angeschlossenen Gewindehebehiil- 
se 8 dient. Der untere Teil der Hebehulse 8 ist mit einer 55 
Kugeiflache g\ versehen. An diese Kugeiflache ist die 
Oberwurfmutter 9 mit konischer inneren Auflageflache 
angeschlossen. Die zwei GUeder berQhren sich derart 
auf einer Linie, die zur Erleichterung des Verdrehens 
auf einander /Selbsteinstellen/ dient Die Oberwurfmut- 60 
ter 9 ist uber das Gewindeeinlagestuck 10 an die obere 
Druckplatte 11 angeschlossen, welche mittels Schrau- 
ben 12 mit der unteren Druckplatte 13 verbunden Isv 
Zwischen der oberen Druckplatte 11 und der unteren 
Druckplatte 13 befindet sich eine KraftmeBzelle 14 mit 65 
eingespanntem Auflager. 

An den unteren Teil der KraftmeBzelle 14 ist z. B. 
durch eine Schraube 15 ein AnschluBring 16 angeschlos- 



sen, welcher uber das aus zwei Stiick bestehende Ge- 
stange 17 mit dem Hebering 18 verbunden ist. Das Inne- 
re des Heberinges 18 ist ebenfalls konisch ausgefuhrt 
und ist mit einer Bohrung ausgestattet, auf der eine an 
der Ventilstange SZ zweckmaBig mit Gewinden befe- 
stigte am unteren Teil eine Kugeiflache gi besitzende 
Hebescheibe 19 anliegt Das Gestange 17 ist so bemes- 
sen, daB. wenn die MeBvorrichtung an einem Sicher- 
heitsventil BSZ angebracht ist, die Hebescheibe 19 an 
der Ventilstange 5Z bef estigt werden kann. Die Beruh- 
rung der Hebescheibe 19 von Kugeiflache gz und des 
Heberinges 18 konischer Flache erfolgt ebenfalls ent- 
lang einer Linie, was die Verdrehung aufeinander 
/Selbsteinstellung/ erleichtert 

Durch die Verwendung der zwei selbsteinstellenden 
GUeder konnen die MeBfehler wegen der eventuellen 
Abweichung von der Gleichachsigkeit ausgeschaltet 
werden. 

Zum Gebrauch der MeBvorrichtung ist das m Betrieb 
befindliche und zu prufende Sicherheitsventil vorzube- 
reiten. Dazu ist die Kappe des Sicherheitsventils zu be- 
seitigen. Die MeBvorrichtung ist an der Stelle der besei- 
tigten Kappe anzuschlieBen. Bei einer Gewindekappe 
kann die Vorrichtung an der Stelle der Kappe ange- 
schraubt werden oder bei einer angeflanschten Kappe 
mit den Schrauben der Kappe befestigt werden, An- 
schlieBend ist die Hebescheibe an die Ventilstange auf- 
zuschrauben, dann ist der Hebering 18 durch Drehen 
des Handrades 5 so aufzuheben, daB die Hebescheibe 
aufliegt bzw. damit in Beruhrung konumt 

Zur Prufung ist zu sichern, daB der vor dem Ventil 
auftretende momentane Druck /z.B. Betriebsdruck/ 
meBbar ist. Dies kann im allgemeinen leicht gelost wer- 
den, wenn der durch das Sicherheitsventil geschutzte 
Apparat und die Rohrleitung meistens mit einem mehr- 
gangigen — fur das AnschlieBen eines Manometers 
oder Drucktransmitter vorgesehenen — Ventil ausge- 
stattet sind, wo der DruckmeBkopf 20 eingebaut werden 
kann. Sollte die originate Ausfuhrung des HersteUers 
kein Manometerventil beinhalten. kann das nachtraglich 
bei einem Stillstand /Instandhaltung/ in das mit Sicher- 
heitsventil geschutzte System eingebaut werden. 

Bei der Prufung ist die Spindel durch eine allmShliche 
Drehung des Handrades 5 nachzuziehen. Bei der Walu"- 
nehmung des zum Beginn des Ansprechens des Ventils 
horbaren Schalleffektes ist der abgelesene Wert an dem 
den Ansprechdruck vergegenwartigenden Instrument 
21 der Ansprechdruck des Sicherheitsventils. 

Dieser Vorgang kann bei Bedarf mehrmals wieder- 
holt werden. Zur Darstellung der Ergebnisse bestehen 
mehrere verschiedene Moglichkeiten. Die eingestellte, 
eben aktuelle Arbeitsweise und das Ergebnis werden an 
dem Display, eingebaut in das Instrument, angezeigt, 
festgehalten und auf Wunsch durch einen Ausdrucker 
ausgedruckt 
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